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KUuhlturm mit geschlossenem Kreislauf
Keine Verschmutzung im Kuhlwasser
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Kompakt

Hoher Wirkungsgrad

Trockenbetrieb maglich



DRUCKBELUFTETER VERDUNSTUNGSKUHLTURM MIT SEITLICH ANGEORDNETEN
RADIALVENTILATOREN FUR DEN GESCHLOSSENEN KREISLAUF

Sprihrohr

Glattrohrwarmetausc

Radialventilator

Zuluft

Einsatz

Der geschlossene Kuhlturm ERI kommen dort zum
Einsatz, wo ein KUhlwasserverbraucher mit sauberem
Wasser ohne Ablagerungen und Korrosion betrieben
werden soll. Hydraulisch einfache Einbindung durch
den geschlossenen Kreislauf, kein direkter Kontakt der
Umgebungsluft mit dem Kuhlwasser, Trockenbetrieb
bei niedrigen AuRentemperaturen maoglich.

e Innenaufstellung (Gebaude/Maschinenraum)

e AuBenaufstellung

e Gebaudeklimatisierung

Industrielle Prozesskihlung

Funktionsprinzip

Die AbkuUhlung der Prozesswarme wird durch das Ver-
dunsten des natUrlichen Kaltemittels Wasser erzeugt.
Im Gegenstrom findet eine Warme- und StoffUbertra-
gung zwischen Kuhlwasser und der Umgebungsluft
statt. Beim Verdunstungskuhler mit geschlossenem
Kreislauf kommt die Umgebungsluft nicht in direkten
Kontakt mit dem KuUhlwasser: das Wasser stromt zur
Kuhlung eines Verbrauchers durch ein geschlossenes
Rohrschlangensystem, welches den Primarkreislauf
bildet. Hierdurch ist das Kuhlwasser immer sauber
und es sind keine Ablagerungen im Umlauf. Zur RUck-
kUhlung des Primarkreislaufes wird das Rohrschlan-
gensystem mit dem umgepumpten Wasser des Se-
kundarkreislaufes benetzt und durch die Verdunstung
gekuhlt.

Gerauscharme Radialventilatoren

Die Ventilatoren sind dem Gerat vorgeschaltet. Sie dru-
cken die Frischluft optimal in das Gerat und haben so-
mit keine lebensdauerreduzierenden Faktoren der Ab-
luft zu kompensieren. Die nach vorne gekrUmmten
Schaufeln der Ventilatorrader gestatten eine niedrige
Drehzahl. Durch die erheblichen Druckreserven kon-
nen zusatzlich Schalldampfer fur den Kuhlturm einge-
setzt werden.
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Zuganglichkeit
Inspektionsluken ermdoglichen das Einstellen der ein-
gebauten Armaturen, die Kontrolle und Wartung sowie

das Reinigen der Wassersammelwanne.

Kompaktes Gehause

Die Wassersammelwanne aus 2 mm Edelstahlblechen
ist in das Gehause integriert. Das Gehause mit dem
Wassersammelbecken bildet eine komplette Einheit.
Im Wannenbereich angeordnete Leitbleche sorgen fur
eine gleichmaRige Luftverteilung und vermindern
gleichzeitig die Wellenbewegung des Wassers.

Option: Vollverschweil3tes Gehause

Dabei werden die Blechtafeln in einem speziell entwi-
ckelten SchweiBverfahren miteinander verschweif3t.
Dadurch sind Medientemperaturen bis zu 90°C mdg-
lich. Der Boden des Wassersammelbeckens hat eine
Neigung von 2 %. Hierdurch wird verhindert, dass beim
Entleeren des Beckens Pfutzen bestehen bleiben und
sich darin bei Stillstand gesundheitsgefahrdende
Keime bilden.

Wasserverteilung

Wasserverteilung mit selbstreinigenden DuUsen, aus
PP, in Edelstahlausfuhrung. Die DUsenrohre sind durch
eine Steckverbindung leicht aus dem Hauptrohr her-
ausnehmbar.

Rohrbundelwarmeubertrager

Das Rohrschlangensystem ist aus vollwandigen Stahl-
rohren hergestellt und nach der Fertigung aufRen im
Vollbad verzinkt.

Leistungssteigerung im Trockenbetrieb
Optional: Durch den Aufsatz eines LamellenkUhlerpa-
kets auf den VerdunstungskUhler ERI wird ein Trocken-
kuhlelement mit der Nasskuhlung verbunden und er-
zielt somit eine erhéhte Trockenleistung.
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