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Cooling for life

Hybridkuhler KAHV

Hybridkuhlung vereinigt die Vorteile der
Verdunstungs- und TrockenkUhlung

PRODUKT FLYER

Niedrige KUhlwassertemperaturen

¢ Hochste Hygieneanforderung

¢ Keine Rezirkulation

¢ Gute Zuganglichkeit
¢ Individuelle Losungen

Hoher Umschaltpunkt
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HYBRIDKUHLER FUR DEN GESCHLOSSENEN KREISLAUF MIT AXIALVENTILATOREN
IN EDELSTAHLAUSFUHRUNG

Abluft

Lamellenkihler

Zuluft

Einsatz

Die Baureihe KAHV (hybride Ruckkuhlwerke) vereint
die Vorteile der Verdunstungs- und TrockenkUhlung
in einem Gerat. Diese wird in folgenden Bereichen ein-
gesetzt:

. Luftungs- und Klimatechnik

. Industrie-Prozesswasserkuhlung

. Standorte mit ganzjahrigem Kuhlbedarf

Funktionsprinzip

Die Temperatur der Umgebungsluft schwankt in un-
serer Breiten stark. Hierfur nutzt KAHV folgendes:

Im Sommer: Verdunstungswarme des Wassers

Im Winter: Abfuhrung der Warme Uber die Tempera-
turdifferenz zur Umgebungsluft

Das Gerat wird wahrend der Ubergangszeit und im
Winter als reiner Trockenkuhler betrieben.

Im Nassbetrieb wird aufbereitetes Wasser direkt auf
die Lamellen des Gerates gespruht. Das Wasser ver-
dunstet und kuhlt durch die Verdunstungsenthalpie
die FlUssigkeit im Warmetauscher. Der Einsatz der
Hochleistungs-LamellenkUhler ermdéglicht die Errei-
chung eines hohen Trocken-Umschaltpunktes, wel-
cher zur maximalen Wasserersparnis fuhrt.

Biozidfrei

Durch die Verspruhung von Osmosewasser, welches
vollstandig verdunstet, entfallt eine zusatzliche Was-
serbehandlung mit Korrosionsschutzmitteln, Hartesta-
bilisatoren und Bioziden vollstandig.

In diesem Bereich kdnnen sich keine Mikroorganis-
men vermehren, da das Spruhwasser nicht rezirkuliert
wird.

Axial Ventilator

- Wassereintritt

Wasseraustritt

Einfacher Zugang

GrofRe Wartungsluke mit integriertem Laufsteg im In-
neren des Gerates bietet eine gute Zuganglichkeit aller
Komponenten zur Wartung und Inspektion.

Niederdruckspruhsystem

Das Niederdruckspruhsystem (max. 3,5 bar) zur direk-
ten Benetzung der Lamellen im Nassbetrieb besteht
aus Edelstahlrohren und leicht zu wechselnden Spruh-
dusen aus Kunststoff. Durch die Wassersparschaltung
erfolgt die Benetzung der Kuhllamellen sektionsweise.
Niederdruckspruhsysteme sind deutlich wirtschaftli-
cher und leiser als Hochdrucksprihsysteme.

Hoher Umschaltpunkt

Hohe Umschaltpunkte zwischen 17-20 °C gewahrleis-
ten einen langen Trockenbetrieb mit wenigen
Nassbetriebsstunden Uber das Jahr. Dadurch werden
die Wasserkosten reduziert und ein wirtschaftlicher
Betrieb gewahrleistet.

Keimbarriere

Das mehrstufiges Barriere System sorgt fur héchste

hygienische Ansprlche:

e Einsatz von hochreinem Osmosewasser im Nass-
betrieb

e Keine Rezirkulation des Umlaufwassers

e Integrierte zeitlich getaktete Hygienespulung zur
Vermeidung von Stagnationswasser im Spruhsys-
tem.

e Mit Gefalle ausgefUhrtes Spruhlanzensystem, zur
restlosen Entleerung wahrend der Frostperiode
oder langeren Stillstands Zeiten.

e Schrager Wannenboden mit 2% Gefalle fur ein
kontrolliertes abflieBen des Uberschusswassers.

Optional: Hygienefilter mit einer Filterfeinheit von 0,2
pum halt im Spruhwasser enthaltene Keime zuruck.
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